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T-MDS

最合适于喷气织机

通过整经机与筒子架的绝妙配合，针对短纱发挥威力

高速性
最高速度为1,300m/分。可以通过T-MDS设

定所必要的纱速。

安全性
由于采用了强有力的高性能制动器和安全

杆，可以实现更加安全的运转。

操作性
由于搭载了T-MDS，运转管理更加简便。

整齐的经轴表面
采用了直形伸缩方式的筘。由于安装在靠近

辊筒的位置，因此穿纱工作更为容易。另外为

了保持间距均等，通过手轮使筘伸缩来调整

卷取宽幅，实现经轴表面整齐。

表面整齐的经轴保证了下道工序的张力均匀

而且稳定。

预约日程 运转状况

故障显示运转状况

压辊
压辊是向被卷于经轴的经纱施加一定的压

力，从而使卷完的经轴具有适当的硬度及平

滑的表面。另外通过回弹装置防止在停车时

发生毛羽。

急停车装置
通过按钮开关或废丝发现器、筒子架的断头

检测器，可以使经轴或辊筒在一瞬间停止。停

电时也同样可以一瞬间停止。

高精度的测长
通过利用压辊计测卷绕长度，可进行无打滑

的高精度测长。高精度测长可使下一道工序

中的纱头大量减少。

经轴提升装置(选购件)

经轴的提升是通过气缸，装卸是通过制动马

达进行。因为都可通过选择开关工作从而不

需要手动作业。

LAN连接

办公室主电脑

T-MDS 计算机控制

通过彩色TFT液晶画面的显示和触摸板的操作，可以非常简便地进行运转管理。在发生故障时，彩色画面上以图形显示故障的部位，并显

示其原因及检查次序，因而便于维修。

由于使用以太网(LAN)进行应对，在接通LAN时，从办公室的主计算机上可以非常简便地进行运转检查以及预约日程的设定等运转管理。

即使在T-MDS发生故障，由于采用了双系统，也能够进行应急而且简便的条件设定和显示。
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对纱温和、切实的无接触式断头检测

筒子框架自动更换装置(选购件)

通过马达驱动使筒子同时旋转。

张力装置
是通过张力杆的移动施加张力的方式。由于把张力杆设定在停止、行走及释放

的3个位置，因此能使张力均匀，断头修补作业也很简便。

当起动和停车时，给纱施加柔和的制动，从而防止加减速度时的纱的松弛。

停止 走行 释放

移动杆

固定杆

剪纱装置
在切换筒子时，可以移动电动剪纱器，从而切实迅速地把纱剪

断。

断头检测
由于采用了光电式的对纱检测方式，减少了丝道导纱器从而减

少了毛羽发生，因此对低张力的细支纱也可进行准确的检测。

由于用间歇的吹风机对检测部分进行自动清扫，所以不会堆积

风棉。

走行中的纱在无接触的状态下进行检测。在断头时，不仅

T-MDS监控器上显示断头处而且筒子架上面的灯还会闪亮， 
因此可以实行迅速的确认及处理。

气圈距离自动调整(选择件)

通过供纱传感器检测供纱筒直径，并从其

直径准确计算出最佳的供纱筒与张力杆之

间的距离，使张力杆靠近供纱筒。由于能保

持正确的距离，因此防止发生多重气圈并

能减少断头。

供纱筒直径传感器
张力位置控制

本图为2杆方式的情况。另外还有3杆及4杆方式。

张力控制装置(选购件)

在整经机主机部位检测筒子架的张

力，从供纱开始卷绕直至卷绕结束，

通过并用张力杆位置控制和速度控

制，可以一定的引出张力卷绕在经轴

上。稳定不变的引出张力可减少断

经，特别是在细支纱的时候其效果头

著。

气圈控制
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规格

TW10S 1号机

T-PMS
主电脑

LAN
TW10S 2号机

TTS10S 1号机

TTS10S 2号机

T-MDS

T-MDS

T-MDS

T-MDS

·对整个工厂或个别机械，监视其运转情况

·品号数据的管理

·运转日程的管理

·制作和管理报告 (经轴报、批货报) 
·打印机能

概要

卷取方式 无滚筒直接卷取方式

卷取宽度 1600,1700,1800,2000,2200,2400mm
纱速 20～1300m/分,20～1100m/分

最大边盘直径 1000mm (40英寸) 

最大卷取张力 250N
本体部分

驱动马达 11kW,15kW AC矢量马达

经轴制动器 油压式圆盘制动器

经轴装卸 制动马达与气缸并用自动操作

导纱辊 气动式圆盘制动器

风挡网罩 与运转联锁摆动

压辊装置 气动式圆盘制动器，油压锡林并用方式，配备回弹装置

张力附加 筒子架张力器

筘部分 直形伸缩筘

开闭和左右方向:手轮操作

　　　上下方向:自动(5mm) 
横动程 0～30mm

T-MDS 计数器、纱速、张力设定显示、警报及事件显示

选购件

回丝发现器 光电式

退卷装置

TCR-V TCR-SV
筒子架形状 V形筒子架 H型筒子架

张力附加装置 张力杆式 垫圈式

断头检测方式 无接触光电式检测 接点式停经片方式

断头显示方式 每锭和每列的并用 每列

防止超程 每锭上装有保持装置

剪纱装置 电动剪刀(用手滑动式) 

供纱更换方式 回转框架(电动式为选购件) 回转框架

风棉除去装置(传感器部分) 吹风式 吹风式

选购件

张力控制 张力杆控制

气圈距离控制 配备供纱传感器

防止气圈

T-PMS (T-Tech Japan Preparation Management System)

在T-MDS搭载机和办公室电脑之间，可以构筑厂内网络(LAN)
通过办公室电脑，可以监视所有的T-MDS搭载机
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安装尺寸图(最高纱速为1300m/分型) 

单位:mm

电源 AC3相 25kVA (圆锥形小齿轮规格 1300m/分时)
 20kVA (直轴规格 1000m/分时)

空气供应(15A)

L2 称
呼 A

L1 3500

1615 (直轴规格φ1000 & φ800) 
1665 (圆锥形小齿轮规格 φ800) 
1695 (圆锥形小齿轮规格 φ1000) 
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称呼 1600 1700 1800 2000 2200 2400

A
圆锥形小齿轮规格 3250 3350 3450 3650 3850 4050

直轴规格 3520 3620 3720 3920 4120 4320

筒子架的安装面积及锭数

* 筒子最大直径=有效间距-a, 标准为a=20mm (a根据纱种有所不同)

列数

横向间距  235mm 横向间距  285mm

竖向间距 气圈防止 竖向间距 气圈防止

240 270 无 有 300 330 无 有

9层 8层 L1 L2 L1 L2 7层 6层 L1 L2 L1 L2

29 522 464 7909 7979 7857 8312

33 594 528 8729 8496 8677 8830 462 396 10256 9459 10203 9425

36 648 576 9531 9001 9478 9335 504 432 11191 10048 11138 10015

39 702 624 10332 9506 10279 9840 546 468 12125 10637 12073 10604

43 774 688 11152 10023 11099 10357 602 516 13155 11287 13103 11254

46 828 736 11953 10529 11900 10862 644 552 14090 11876 14037 11843

49 882 784 12754 11034 12072 11368 686 588 15025 12466 14972 12432

53 954 848 13574 11551 13522 11885 742 636 16055 13115 16002 13082

56 1008 896 14375 12056 14323 12390 784 672 16989 13704 16937 13671

59 1062 944 15177 12561 15124 12895 826 708 17924 14294 17871 14261

63 1134 1008 15997 13079 15944 13412 882 756 18954 14943 18901 14910

66 1188 1056 16798 13584 16745 13918 924 792 19889 15533 19836 15500

69 1242 1104 17599 14089 17546 14423 966 828 20823 16122 20771 16089

73 1314 1168 18419 14606 18367 14940 1022 876 21853 16772 21801 16739

76 1216 19220 15111 19168 15445 912 22788 17361 22735 17328

79 948 23722 17950 23670 17917

83 996 24752 18600 24700 18657
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